ZAtACZNIK NR 1 DO FORMULARZA OFERTOWEGO- Tabela nr 3
OBJASNIENIA DO WZORU
K=( b1xa1+b2xa2+b3xa3)xc1+( bdxal+b5xa2+b6xa3)xc2+( b7xal1+b8xa2+b9xa3)xc3

Rozstaw odrzwi obudowy K. ¢ ,
] . . 05m 0.75m 10m - $Sredna wazona cena
Wielkos¢ odrzwi . ! . d - jednostkowa za jeden metr
obudowy Typ ksztattownika Typ ksztattownika Typ ksztattownika wyrobiska obliczona wg wzoru
V29 V32 V36 V29 V32 V36 V29 V32 V36 podanego ponizej
tP6 b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
tP7 b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
P8 b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
tP9 b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
tP10 b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
tP11 b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
tP12 b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
LPP7/I b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
LPP7/1I b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
LPP7/11I b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
LPP8I/I b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
LPP8/II b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
LPP8/11I b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
LPPI/I b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
LPPI/II b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
LPPI/II b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
LPP10/I b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
tPP10/Il b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
LPP10/Ill b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
tP 14 dla z=250 b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
LP 16 dla z=250 b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
tPK 12/10 b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
tPK 14/12 b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K
tPK 16/14 b1 b2 b3 b4 b5 b6 b7 b8 b9 K

K=( b1xa1+b2xa2+b3xa3)xc1+( bdxal+b5xa2+b6xa3)xc2+( b7xal1+b8xa2+b9xa3)xc3

Zastosowane wagi:

Wspét.
1. Rodzaj obudowy:
V29 al=
V32 a2=
V36 a3 =
2. Rozstaw odrzwi: Wspél.
co0,5m cl=
co 0,75 m c2=
co1,0m c3=




ZAtACZNIK NR 1 DO FORMULARZA OFERTOWEGO - Tabela nr U1
Wyrobisko korytarzowe weglowe o udziale skaty ptonnej U <20 %.
Czas pracy w przodku: od 310 do 370 min.

Rozstaw odrzwi obudowy K - érodna wazona cona
Wielko$¢ odrzwi 0.5m 0,75m 1,0m jednostkowa za jeden metr | 1M - llos¢ metréw do - Gena netto =
obudowy Typ ksztattownika Typ ksztattownika Typ ksztattownika wyrobiska obliczona wg. Wygg'r‘gxfafﬂr:yé?;ido KxIM
V29 [ v32 [ v36 | V29 | V32 | V36 | V29 [ V32 [ V36 | Weorupodanegoponizej

tP6 0,01
tP7 0,01
P8 0,10
LP9 2,00
tP10 0,10
tP11 0,10
tP12 0,10
LPP7/I 0,01
LPP7/1 0,01
LPP7/1I 0,01
LPP8/I 0,10
LPP8/II 0,01
LPP8/II 0,01
LPPY/I 1.00
LPPYIII 0.10
LPPIY/II 0,10
£PP10/I 0,10
LPP10/11 0,01
£PP10/111 0,01
tP 14 dla z=250 0,01
P 16 dla z=250 0,01
¥PK 12/10 0,03
LPK 14/12 0,03
tPK 16/14 0,03

RAZEM CENA NETTO

K=( b1xa1+b2xa2+b3xa3)xc1+( b4xa1+b5xa2+b6xa3)xc2+( b7xa1+b8xa2+b9xa3)xc3

Objasnienia do wzoru podanego powyzej znajduja sie w tabeli nr 3.

Zastosowane wagi:

Wspdtczynnik

1. Rodzaj obudowy:

V29 al= 0,55
V32 a2 = 0,44
V36 a3 = 0,01

2. Rozstaw odrzwi: Wspétczynnik
co0,5m cl= 0,1
co 0,75 m c2= 0,5
co1,0m c3= 0,4




ZALACZNIK NR 1 DO FORMULARZA OFERTOWEGO - Tabela nr U2

Wyrobisko korytarzowe weglowo - kamienne o udziale skaty ptonnej 20 % <U <50 %.
Czas pracyprzodku: od 310 do 370 min.

Rozstaw odrzwi obudowy K - &redna wazona cena
Wielko$¢ odrzwi 0.5m 0,75 m 1,0 m jednostkowa za jeden metr IN:O- losemelréwdo | Cena netto =
obudowy Typ ksztattownika Typ ksztattownika Typ ksztattownika wyrobiska obliczona wg. wzoru Wyporéwnaﬁiayéfen KxIM
V29 | V32 | V36 | V29 | V32 | V36 | V29 | V32 | V36 podanego ponize]
¥ P6 0,01
LP7 0,10
LP8 0,60
P9 110,00
tP10 10,00
tP11 0,10
tP12 1,00
LPP7/I 0,01
LPP7/1 0,01
LPP7/1 0,01
LPP8/I 0,01
LPP8/II 0,01
LPP8/1I 0,01
LPPY/I 60,00
LPPI/II 0,50
LPPI/INI 0,50
LPP10/I 1,00
LPP10/11 0,01
LPP10/1II 0,01
LP 14 dla z=250 0,01
¥ P 16 dla z=250 0,01
¥PK 12/10 0,03
tPK 14/12 0,03
¥t PK 16/14 0,03

RAZEM CENA NETTO

K=( b1xa1+b2xa2+b3xa3)xc1+( b4xa1+b5xa2+b6xa3)xc2+( b7xa1+b8xa2+b9xa3)xc3

Objasnienia do wzoru podanego powyzej znajdujg sie w tabeli nr 3.

Zastosowane wagi:

Wspétczynnik

1. Rodzaj obudowy:

V29 al= 0,55
V32 a2= 0,44
V36 a3 = 0,01

2. Rozstaw odrzwi: Wspotczynnik
co0,5m cl= 0,1
co0,75m c2 = 0,5
co1,0m c3 = 0,4




ZAtACZNIK NR 1 DO FORMULARZA OFERTOWEGO- Tabela nr U3
Wyrobisko korytarzowe kamienno - weglowe o udziale skaty ptonnej 50 % < U <80 % .
Czas pracy w przodku: od 310 do 370 min.

Wielkos¢ odrzwi

Rozstaw odrzwi obudowy

0.5m

0,75 m

1,0m

K - sredna wazona cena
jednostkowa za jeden metr

IM - llo$¢ metréw do
wykonania przyjeta do

Cena netto =

obudowy Typ ksztattownika Typ ksztattownika Typ ksztattownika wyrobiska obliczona wg. wzoru [ YU EUE LR KxIM
V29 V32 V36 V29 V32 V36 V29 V32 V36 podanego ponizej
LP6 0,01
rP7 0,01
LP8 1,00
rP9 17,00
¥P10 4,00
rP11 0,10
rP12 1,00
LPP7/I 0,01
LPP7/Il 0,01
LPP7/1II 0,01
LPP8/| 0,30
LPP8/II 0,10
LPP8/III 0,01
LPPY/I 2,00
LPPY/II 0,50
¥PPY/III 0,50
YPP10/I 1,00
¥PP10/11 0,10
LPP10/III 0,04
¥P 14 dla z=250 0,05
¥P 16 dla z=250 0,05
¥PK 12/10 0,10
YPK 14/12 2,00
¥PK 16/14 0,10

RAZEM CENA NETTO

K=( b1xa1+b2xa2+b3xa3)xc1+( b4xa1+b5xa2+b6xa3)xc2+( b7xa1+b8xa2+b9xa3)xc3

Objasnienia do wzoru podanego powyzej znajduja sie w tabeli nr 3.

Zastosowane wagi:

Wspotczynnik
1. Rodzaj obudowy:

V29 al= 0,55
V32 a2= 0,44
V36 a3 = 0,01

2. Rozstaw odrzwi: Wspdtczynnik
co0,5m cl= 0,1
c00,75m c2= 0,5
co1,0m c3 = 0,4




ZAtACZNIK NR 1 do FORMULARZA OFERTOWEGO- Tabela nr U4
Wyrobisko korytarzowe kamienne o udziale skaty ptonnej U > 80 %.
Czas pracy w przodku: od 310 do 370 min.

Rozstaw odrzwi obudowy K. ,
Wielkosé odrzwi 05m 0.75m 10m 1% - Srednawazonacena | I jose metrow do | Cena netto =
) i jednostkowa za jeden metr . .
obudowy Typ ksztattownika Typ ksztattownika Typ ksztattownika wyrobiska obliczona wg. wzoru Wygg?:;fazgyé?;ido KxIM
V29 | V32 | V36 | V29 | V32 | V36 | V29 | V32 | V36 podanego ponizej
LP6 0,10
LP7 1,00
LP8 1,00
P9 270,00
P10 165,00
LP11 0,10
LP12 3,00
LPP7/I 0,10
LPP7/II 0,10
LPP7/III 0,10
L PP8/I 1,00
LPP8/II 1,00
LPP8/II 1,00
LPPY/I 1,00
LPPY/II 1,00
LPPY/III 0,40
LPP10/I 1,00
LPP10/II 1,00
LPP10/1II 0,10
tP 14 dla z=250 1,00
¥P 16 dla z=250 1,00
LPK 12/10 1,00
LPK 14/12 60,00
tPK 16/14 1,00

RAZEM CENA NETTO

K=( b1xa1+b2xa2+b3xa3)xc1+( b4xa1+b5xa2+b6xa3)xc2+( b7xa1+b8xa2+b9xa3)xc3

Objasnienia do wzoru podanego powyzej znajduja si¢ w tabeli nr 3

Zastosowane wagi:

Wspétczynnik

1. Rodzaj obudowy:

V29 al= 0,55
V32 a2= 0,44
V36 a3 = 0,01

2. Rozstaw odrzwi: Wspdtczynnik
co0,5m cl= 0,1
co00,75m c2= 0,5
co1,0m c3 = 0,4




